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01 ® SILMAR GROUP

Silmar Group e un gruppo integrato di aziende leader nei settori del riscaldamento, dell'alluminio da 6
riciclo e dell'idrotermosanitario. Il Gruppo nasce nel 1963 ed e oggi riconosciuto a livello mondiale ‘
con la presenza di oltre 30 stabilimenti, mantenendo le sedi centrali in Italia, in provincia di Brescia. GROUP

SILMAR

Le aziende di successo appartenenti a Silmar Group si collocano come leader in differenti settori:

FONDITAL, produttore di radiatori in alluminio, sistemi ed energie alternative per il riscaldamento e getti strutturali per
il settore automotive,

RAFFMETAL, raffineria di leghe di alluminio da riciclo;

VALSIR, produttore di sistemi di conduzione e scarico idrico;

i:h: ."-I'l'.i .

1]

e,

Il primo stabilimento di Vestone nel 1970 Il primo impianto di imballaggio e verniciatura a Vestone nel 1970
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DATI AGGREGATI*

FATTURATO INVESTIMENTI

€ € € €
206.589.000 247.911.000 19.281.000 35.567.000
l 541.625.000 745.548.000 I 8.985.000 23.300.000
l 464.670.000 518.676.000 I 34.707.000 56.715.000
1.212.884.000 1.512.135.000 62.973.000 115.582.000

DIPENDENTI

e e
868 986 I Settore riscaldamento
l 420 422 I Settore fusione alluminio
l 2.243 2227 I Settore idrotermosanitario
3.531 3.635
TOTALE SETTORI

2021 2022

FATTURATO € 1.212.884.000 1.512.135.000
INVESTIMENTI € 62.973.000 115.582.000
DIPENDENTI n° 3.531 3.635

*dati aggregati delle aziende produttive del Gruppo escluse le immobiliari
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ORGANIGRAMMA SILMAR GROUP

SILMAR

# fondital s= RAFFMETAL

Immobiliare
Real estate

| |
# fondital % fondital < fondital

Russia - Lipetsk Polonia Romania
Russia - Lipetsk Poland Romania

# fondital <% fondital ¥ fondital

Polonia Romania Spagna
Poland Romania Spain

# fondital % fondital

Ucraina Francia
Ukraine France

Societa controllata - Subsidiary
Societa collegata - Associate
Societa produttive - Production companies

Rete vendita in loco e assistenza - On-site sales network and assistance
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LA STORIA DI SILMAR GROUP

un sogno... < ) . : )

FREDDI&NIBOL  fondital RAFFMETAL

RADIATORI PRODUZIONE LEGHE
DI ALLUMINIO

fondital fondital

POMPE DI CALORE ITALIA UCRAINA CALDAIE ENERGIE
RINNOVABILI

land&buildings
ROMANIA

fondital va/lsir valsir ALBA
RADIATORI ELETTRICI INDIA AUSTRALIA ITALIA
AFFMETAL F&';,!
RECUPERO E PRODUZIONE
DI ENERGIA OLI
va, /S if GERMANIA
SUD AFRICA
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02 ® RAFFMETAL

Raffmetal oggi e il maggiore produttore europeo di leghe di alluminio da riciclo.

Con una capacita produttiva di oltre 350.000 tonnellate annue e insediamenti produttivi dislocati in Valle Sabbia,
provincia di Brescia, riesce a rispondere alle esigenze di clienti internazionali che operano in differenti filiere industriali.

Il controllo totale della filiera, I'applicazione di soluzioni tecnologiche tra le pit avanzate del settore nel trattamento e
nella selezione del rottame e il rigoroso controllo del processo produttivo permettono di offrire leghe di alta qualita e
a bassa carbon footprint.

RAFFMETAL DATI AGGREGATI

ANNO 2021 2022
FATTURATO € 541.625.000 745.548.000
INVESTIMENTI € 8.985.000 23.300.000
DIPENDENTI (numero medio) n° 420 422

Via Malpaga 82, 25070 Casto (BS) Italia

Loc. Ferriera 5, 25070 Casto (BS) Italia

A

Via Brescia 60, 25076 Odolo (BS) Italia

160.000 m?di cui 97.000 m? coperti
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LA GAMMA PRODOTT]

Raffmetal e punto di riferimento e benchmark dell'economia circolare. La politica di miglioramento continuo permette
di aumentare la capacita di riciclo di ogni tipologia di rottame di alluminio, valorizzandone le componenti chimiche e
fisiche, assicurando leghe di alta qualita.

Raffmetal offre ai suoi clienti una gamma prodotti circolari e a bassa carbon footprint:

+ Leghe 100% alluminio da riciclo (pani in colata continua e allo stato liquido), che sono prodotte presso lo
stabilimento di Casto.

+ Leghedigrado primario dariciclo (paniin colata continua) realizzate presso lo stabilimento di Special Alloys. La
loro peculiarita sta nel fatto che sono prodotte con alta percentuale di riciclo e performance paragonabili a leghe
primarie da estrazione di bauxite, garantendo una bassa carbon footprint, evitando I'utilizzo di risorse naturali e
permettendo la riduzione del consumo di energia.

« Rapal 01, grazie allimpianto di recupero dei residui salini Raffmetal dal 1989 recupera e valorizza il 100% delle code
di lavorazione generate dal processo fusorio dell'alluminio da riciclo. Rapal 01 e l'ossido di alluminio ricavato dal
processo interno di recupero. E utilizzato nel settore dei cementi e delle lane minerali e altri processi agendo come
materia prima seconda in sostituzione a materie prime da minerale ed e un materiale interessante per lo sviluppo
di vecchie e nuove applicazioni in ottica di economia circolare.

Stabilimento di Nuvolera dedicato allo stoccaggio del prodotto finito

SPECIAL ALLOYS

Stabilimento produttivo Special Alloys per la produzione di leghe di alluminio primario da riciclo

RAFFMETAL  ESG Abstract 1



| VANTAGGI DELLE LEGHE 100% ALLUMINIO DA RICICLO RAFFMETAL

e GERTT TSR PAN| DI ALLUMINIO IN COLATA CONTINUA
'#-'ﬂl"'?'-'?\--l'i‘l-'r N i

*’*—'”“”*ﬂh ™ o -Elevata resa metallica del prodotto;

b e

T I: *!-"-’ﬂ‘h; ‘h- | )

”*fi‘:"_'_'_’“! = E - Struttura pit fine ed omogenea;
+Ottimizzazione dello stoccaggio;

-Sistema di tracciabilita.

ALLUMINIO LIQUIDO

-Riduzione di 156 kg di CO,/ton di alluminio;
+Risparmio di 80 m* di metano/ton di alluminio;

«Incremento del 2% della resa metallica per tonnellata di
alluminio;

«Minor spazio dedicato al magazzino.

CARBON FOOTPRINT A CONFRONTO
(kg CO,eq/kg Al prodotto)

CRADLE TO GATE

Alluminio primario da bauxite Leghe di alluminio 100% da riciclo in pani e allo stato liquido Raffmetal
(range certificato)

17,0
EPD"
- .
-93%
2,18 1,45 1,52 1,20
max min max min
e I ——
Media globale Media europea Pani 100% riciclo Liquido 100% riciclo
0% 89% min- 95% max 94% min- 96% max
riciclo riciclo su totale lega riciclo su totale lega

Origine dati: EPD Raffmetal, Universita di Siena e INDACO?2 srl / Database Ecoinvent 3.8 / Software SimaPro 9.3 / Method: EN15804 +A2
PCR: Basic aluminium products and special alloys, 2022:08 v.1- Central Product Classification: UN CPC 4153
www.environdec.com — S-P-06061 - S-P-06062 - S-P-06063
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| VANTAGGI DELLE LEGHE DI ALLUMINIO DI GRADO PRIMARIO DA RICICLO

SILVAL

1. Fino al 100% di contenuto di alluminio da riciclo;
Leghe di alta qualita personalizzabili;

Produzione low carbon footprint;

> W N

Recupero residui di fusione intragruppo;

5. Produzione in colata continua e tracciabilita.

IL PROCESSO PRODUTTIVO DELLE LEGHE DI ALLUMINIO DI GRADO PRIMARIO DA RICICLO

m : I
0 @@ F G (4]
o \
ROTTAME SELEZIONE FUSIONE COLATA CONTINUA LINGOTTI

CARBON FOOTPRINT A CONFRONTO
(kg CO,eq/kg Al prodotto)

CRADLE TO GATE

Alluminio primario da bauxite Leghe primarie di alluminio da riciclo
Raffmetal (range certificato)

17,0
EPD"
T
8,6
-95,1% 4,16
max

0,84
min

Media globale Media europea Gamma SILVAL
0% 70% min - 99% max
riciclo riciclo su totale lega

Origine dati: EPD Raffmetal, Universita di Siena e INDACO?2 srl / Database Ecoinvent 3.8 / Software SimaPro 9.3 / Method: EN15804 +A2
PCR: Basic aluminium products and special alloys, 2022:08 v.1- Central Product Classification: UN CPC 4153
www.environdec.com — S-P-06061 - S-P-06062 - S-P-06063
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| VANTAGGI DEI PANI IN COLATA CONTINUA RAFFMETAL

MIGLIORE QUALITA, MENO DIFETTI
Velocita solidificazione = meno difetti, meno composti intermetallici.

Struttura fine ed omogenea.

MAGGIORE RESA METALLICA MENO OSSIDI

Solidificazione senza contatto con aria = meno ossidi.

OTTIMIZZAZIONE DELLO SPAZIO
Compattezza pacchi = risparmio del 40% dell'area dedicata a magazzino pacchi.

Personalizzazione lunghezza e peso barre = maggiore velocita di scarico, stoccaggio e prelievo
pacchia magazzino = minore tempo di carico pacchi a forno.

MAGGIORE SICUREZZA

Carico barre a forno. Riduzione delle possibili esplosioni dei lingotti caricati a forno per umidita.
Riduzione tempi di manutenzione forni. Minore tempo di preriscaldo lingotti.

Stabilita pacchi. Riduzione dei tempi di movimentazione e stoccaggio pacchi. Maggiore sicurezza e
riduzione dei tempi durante la fase di stoccaggio e movimentazione dei pacchi.

TRACCIABILITA

| pani di alluminio Raffmetal dispongono di un sistema di tracciabilita: il numero di fusione viene
inciso su ogni singola barra, fornendo al cliente la garanzia di poter risalire in qualsiasi momento
allintero ciclo produttivo dell'alluminio.

RAFFMETAL ESG Abstract



Sezione lingotto in colata continua
tecnologia Raffmetal

1.000KG 11KG

+1,1%

1.000KG 10KG
+ =
>
Ossido Ossido Punto duro
+1%
1.000KG 2KG
+ =
>

Esempi di stoccaggio a

) Pacchi striko
magazzino

+0,2%

Stabilita dei pacchi:

paragone tra lingotti della colata tradizionale (1) e lingotti della colata continua (2)

1.000KG 1KG

+ >

+0,1%

RM1: Identificazione della linea di produzione
24: Anno di produzione

1179: Numero progressivo di colata

+2,4%

ALLUMINIO A
DISPOSIZIONE
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LE MATERIE PRIME

Il riciclo rappresenta il cuore della produzione di Raffmetal. Le materie prime utilizzate nel processo produttivo derivano
dalla raccolta degli scarti di lavorazione e dei componenti che hanno esaurito la propria funzione originaria.

| rottami impiegati sono reperiti in tutta Europa e vengono classificati e processati mediante impianti interni altamente
sofisticati e tecnologicamente all'avanguardia.

Le conoscenze acquisite in oltre quarant’anni di esperienza nel trattamento del rottame, oltre che le piu moderne
tecnologie di selezione e separazione, hanno permesso di avviare nel 2020 la produzione della nuova gamma di leghe
di alluminio primario da riciclo a bassa carbon footprint.

L'avvio di questa produzione ha permesso di completare ed ampliare la gamma di rottami acquistati per produrre anche
leghe di grado primario: il giusto rottame per la giusta lega.

FLOTTATO METALLI MISTI
FRANTUMATI

s

——

AN
SCARTIDI CERCHI LASTRA OFFSET PROFILI CAVI
PRODUZIONE

[

oltre 1.800 fornitori
Team interno dedicato all'acquisto della materia prima
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R&S E CUSTOMER CARE

Il team Raffmetal di Ricerca e Sviluppo, grazie a competenza, preparazione e strumentazione di ultima
generazione, presente nei laboratori interni, lavora quotidianamente al fine di:

+ Aumentare la valorizzazione di ogni tipologia di rottame, sia dal punto di vista della composizione chimica
che fisica. Il team di ingegneri metallurgici e chimici segue interamente liter procedurale, dalla progettazione
fino al buon funzionamento della lega nell'impianto del cliente al fine di assicurarne per la produttivita nel
lungo periodo;

« Sviluppare nuove leghe con migliori proprieta, sostenibili e competitive offrendo inoltre un servizio dedicato
alla personalizzazione della lega.

Servizio assistenza clienti pre e post vendita
(sia per lo sviluppo di nuove leghe sia per la fase di utilizzo)

Il dialogo e la collaborazione con i clienti permettono di soddisfare le loro esigenze in un mercato in continua
evoluzione, sviluppando prodotti performanti, competitivi e a bassa carbon footprint.

%, &

1.228 ORE DI & FFMETAL 2.067 NUMERO DI
CONSULENZA R&S 2021/2022* CONSULENZE

*Fonte: R&S Raffmetal

Microscopio SEM Laboratorio chimico
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PERCHE SCEGLIERE ALLUMINIO DA RICICLO RAFFMETAL?

| punti di forza del processo produttivo interno di Raffmetal permettono di avere un prodotto sostenibile e a bassa
carbon footprint.

MATERIA PRIMA

La materia prima di Raffmetal e costituita da rottami a fine vita e da scarti di lavorazione. Cio porta beneficio
lungo la filiera, in quanto consente:

- A monte: di evitare lo sfruttamento delle risorse naturali da estrazione.

- A valle: di azzerare i costi di smaltimento di scarti metallici che, diversamente, sarebbero conferiti in discarica e
quindi considerati rifiuti.

Grazie alla produzione circolare di Raffmetal ogni
anno si evitano oltre 2.200.000 ton CO_*

Consumo/anno di una citta di circa 380.000 abitanti

*Rispetto alla media europea di produzione di alluminio primario

Rottame: Tornitura Rottame: Lastra
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INNOVAZIONE CONTINUA NEL PROCESSO PRODUTTIVO
Il processo fusorio di Raffmetal genera zero rifiuti.

Tutti i residui del processo fusorio vengono riciclati e valorizzati grazie allimpianto rivoluzionario di recupero dei
residui salini, installato nel lontano 1989, che ha permesso di delineare la strada vincente del riciclo rappresentando
ancora oggi un'eccellenza dell’economia circolare.

Sale recuperato e riutilizzato nel processo di fusione

La fornitura di leghe di alluminio allo stato liquido permette notevoli risparmi energetici ai nostri clienti evitando
la rifusione dei lingotti oltre che unimportante riduzione in termini di emissioni in atmosfera di CO,, dando la possibilita
di abbassare la carbon footprint del prodotto finito.

EFFICIENTAMENTO ENERGETICO

Raffmetal da sempre applica una strategia aziendale volta al recupero di tutti i cascami termici disponibili in
azienda, innovando costantemente gli impianti e riducendo il fabbisogno di energia da fonti fossili.

Limpianto di recupero del calore, installato a partire dal 2014 con un investimento di oltre 35 milioni di €, prevede
il recupero del calore contenuto nei gas di scarico provenienti dai postcombustori dei forni rotativi, dallimpianto di
recupero dei sottoprodotti di fusione e dall'impianto di essiccazione. Il calore autoprodotto permette un risparmio
di metano equivalente alle emissioni di 18.000 tonnellate di CO, all’anno.

SOSTENIBILITA AMBIENTALE

La politica ambientale rafforza I'approccio volto allo sviluppo sostenibile da sempre perseguito da Raffmetal. Procedure
gestionali, investimenti impiantistici ed azioni volte a mitigare emissioni, a monitorare il consumo idrico e a tutelare la
biodiversita e la flora boschiva ne sono la riprova.

Nel 2013 e stato realizzato un ossigenodotto, con un investimento di oltre 7 milioni di €, che permette una riduzione
delle emissioni di CO, e, in termini di sicurezza, toglie dalla strada 2.500 camion/anno.

RAFFMETAL  ESG Abstract 19



LE CERTIFICAZIONI

Le certificazioni dei propri sistemi di gestione e organizzazione e le attestazioni di responsabilita ed etica assicurano a
Raffmetal un valore aggiunto indiscusso.

Esse sono sinonimo di qualita, attenzione, sicurezza, prevenzione e responsabilita.

Costituiscono inoltre uno strumento di selezione e di preferenza per clienti e fornitori, in quanto dimostrazione
dellimpegno dell'azienda.

QUALITA ETICA AUTOM‘OTIVE SICUREZZA
P P P
N &) N

SO 9001 CODICE ETICO IATF 16949 SO 45001

1996 2012 2017

2018

2004

2012

2018

SO 14001 MODELLO 231 SO 50001
) NG
AMBIENTE RESPONSABILITA ENERGIA

AMMINISTRATIVA

GESTIONE
COMMERCIO RESPONSABILE
INTERNAZIONALE AMBIENTE DELLALLUMINIO
& EPD’ asi
- am
AEOF EPD

ASI
2020

2023

2022

€
2023 2023 2021
TISAX SO 14064 ECOVADIS
TISAX' = E
SICUREZZA DELLE AMB]ENTE SOSTENIBILITA
INFORMAZIONI
20

RAFFMETAL ESG Abstract



ESG
Abstract
2021/2022




GLI OBIETTIVI DI SVILUPPO SOSTENIBILE NELLA POLITICA DI SOSTENIBILITA DI RAFFMETAL

Nel settembre 2015 le Nazioni Unite hanno approvato 'Agenda 2030 composta da 17 obiettivi di sviluppo sostenibile
(SDGs, Sustainable Development Goals) e 169 sotto-obiettivi, come strategia "per ottenere un futuro migliore e piu
sostenibile per tutti".

Raffmetal, dopo aver mappato nei report di sostenibilita precedenti I'aderenza delle missioni e dei progetti aziendali
agli obiettivi di sviluppo sostenibile, nel 2020 ha deciso di quantificare in maniera oggettiva tramite un software il

proprio impegno per il raggiungimento dei target stabiliti e condivisi a livello universale.

LOTTA CONTRO IL

CAMBIAMENTO CLIMATICO

CONSUMO
RESPONSABILE

ACQUA PULITA E SERVIZI
IGENICO-SANITARI

BUONA OCCUPAZIONE
E CRESCITA ECONOMICA

INNOVAZIONE E
INFRASTRUTTURE

FLORA E FAUNA
TERRESTRE

BUONA SALUTE

ISTRUZIONE
DI QUALITA

PARTNERSHIP
PER GLI OBIETTIVI

12 CONSUMO
RESPONSABILE

-
B s
'ECRESCITA ECONOMICA
9 INNOVAZIONE E
INFRASTRUTTURE
1 FLORA E FAUNA'
TERRESTRE
[
o -
ISTRUZIONE
DI QUALITA

17 PARTNERSHIP
PER 6LI OBIETTIVI

QUANTO RAFFMETAL CON LA PROPRIA ATTIVITA CONTRIBUISCE AL RAGGIUNGIMENTO
DEGLI SDGS

60%

40%

36%

25%

25%

25%

25%

23%

20%

5%

Origine dati: Tool DNV

Il valore percentuale specifica quanto 'azienda assolve, con la propria politica, al raggiungimento del totale dei target
di ogni singolo obiettivo.

22
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| PILASTRI DELLA SOSTENIBILITA DI RAFFMETAL

()

TRANSIZIONE ECOLOGICA:

Nel 1989 Raffmetal ha iniziato la transizione ecologica installando I'impianto di recupero dei residui di fusione
che porta innumerevoli benefici ambientali. Questo impianto oggi € alimentato al 100% da energia elettrica
generata dal vapore di recupero, assicurando quindi un processo fusorio a zero rifiuti e circolare anche dal
punto di vista energetico

TRANSIZIONE ENERGETICA:

Percorso iniziato nel 2014 con l'installazione di un impianto di recupero del calore che permette oggi un
risparmio di 18.000 ton di CO,/anno, equivalenti ai consumi di 10.000 famiglie anno.

Nel 2023 verra fatto un ulteriore potenziamento di questo impianto e verra aggiunta una turbina a vapore
che produrra 7 MW/anno. Inoltre, grandi investimenti sono dedicati all'energia elettrica verde da fotovoltaico.

Entro il 2024 verranno posizionati 10 MW in loco ed entro il prossimo triennio in parchi fotovoltaici off-site con
l'obiettivo diarrivare entro il 2030 a coprire il 100% del fabbisogno energetico con energia elettrica rinnovabile.

Sono in fase di ricerca e sviluppo di nuovi vettori energetici green.

TRANSIZIONE DIGITALE:

Dal 2000 Raffmetal ha investito nella digitalizzazione di tutti i processi interni, gestionali e informatici,
supervisione e monitoraggio di tutti gli aspetti produttivi, ambientali e industriali.

AUMENTO DELLA PERCENTUALE DI RICICLO:

Raffmetal da sempre e leader nel settore del riciclo e dell'economia circolare, grazie a ricerca e sviluppo
continua e a laboratori interni unici nel loro genere si pone l'obiettivo di incrementare la percentuale di riciclo
allinterno della lega, diminuendo I'uso delle materie prime critiche a beneficio della carbon footprint di
prodotto e di organizzazione.

| quattro pilastri che hanno contraddistinto I'ultimo decennio saranno quelli che permetteranno di arrivare ai
traguardi di neutralita climatica definiti da Green Deal e Fit for 55%.
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IL PERCORSO DI SOSTENIBILITA DI RAFFMETAL

1989

Processo fusorio
zero waste

--—0

2023

@ . -
TISAX =

TISAX
(Sicurezza delle informazioni)

1996 2000 2004
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Negli anni Raffmetal ha dedicato investimenti costanti in impianti produttivi e in opere di efficientamento in grado di
condurre ad una sostituzione pressoché totale del vapore prodotto tramite metano con vapore prodotto attraverso il
recupero del calore da residui termici.

In sequito alle direttive europee per la neutralita climatica al 2050, Raffmetal ha messo in campo tutti i propri sforzi e
dedicato risorse per la Ricerca e Sviluppo finalizzata alla transizione energetica dei propri processi produttivi.

La strategia, che verra costantemente implementata nei prossimi anni, prevede azioni nel campo della produzione
e dellincremento di acquisto di energie rinnovabili, oltre che sperimentazioni per I'adeguamento impiantistico per
I'utilizzo di nuove fonti energetiche.

Impianto di Recuper del Calore (IRC)
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A partire dal 2014 la Direzione di Raffmetal ha preso la coraggiosa ed innovativa decisione di investire oltre 35 milioni di
euro in un Impianto di Recupero del Calore, che prevede il recupero del calore contenuto nei gas di scarico provenienti
dal post-combustore dei forni rotativi, dall'impianto di recupero dei sottoprodotti di fusione e dall'impianto di
essiccazione. Il calore recuperato viene utilizzato per alimentare l'impianto di recupero dei residui salini, azzerando cosi
il consumo di metano necessario a tale processo.

ENERGIA ELETTRICA (RO CALORE Dy JONEDEL Car,

+ Qf(x(J /3'4} O &OQ\\\P\ /4/ ky
METANO 8 /_\j%
N <

RAFFMETAL IMPIANTO DI IMPIANTO DI IMPIANTO DI

Grazie all'impianto di recupero ogni anno
evitiamo l'emissione di 18.000 ton di CO,

Emissioni/anno di 10.000 famiglie*

*Emissione procapite Italia: 7,20 ton CO, / ab*anno
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040 AMBIENTE

L'impegno e la dedizione di Raffmetal nel contribuire alla lotta al cambiamento climatico emergono da azioni reali che
accompagnano l'evoluzione dell'azienda fin dalla sua nascita. Procedure gestionali, personale dedicato, monitoraggio
in continuo e tecnologie innovative applicate lungo tutto il processo produttivo ne sono la dimostrazione.

Il mondo di oggi & fortemente interconnesso e richiede a tutti di avere una responsabilita reciproca a livello globale: per
questo Raffmetal attribuisce alla tutela ambientale la massima importanza.

TUTELA DELLARIA

Gli impianti di Raffmetal sono conformi alle migliori tecnologie disponibili per il settore dei metalli non ferrosi (BAT
di settore) e sono gestiti da personale esperto e qualificato; I'applicazione di un sistema di gestione ambientale
conforme alla certificazione internazionale ISO 14001 ha consentito negli anniil raggiungimento di valori emissivi
di gran lunga inferiori ai limiti di legge.
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PROCESSO FUSORIO ZERO WASTE

Limpianto di recupero dei residui salini di produzione rappresenta la prima azione concreta di sostenibilita,
efficientamento e zero rifiuti messa in campo da Raffmetal. 'impianto permette di recuperare e valorizzare le
componenti chimiche presenti nei residui del processo di fusione: sale e granella di alluminio vengono reintrodotti nel
ciclo di Raffmetal, mentre gli ossidi di alluminio vengono ricollocati sul mercato. Dal 1989 Raffmetal non conferisce in

discarica code di lavorazione del processo fusorio.

PROCESSO FUSORIO ZERO WASTE DI RAFFMETAL

g,

s« RAFFMETAL

FUSIONE ROTTAMI PRODUZIONE
LEGHE
DI ALLUMINIO

RESIDUI DI FUSIONE
(riutilizzo 100%)

SALE GRANELLA DI ALLUMINIO OSSIDI DI ALLUMINIO*

(riutilizzo interno) (riutilizzo interno) (riutilizzo esterno)

MATERIA PRIMA
RIUTILIZZATA INTERNAMENTE

RESIDUO RICOLLOCATO SUL MERCATO

*solo residui di fusione derivanti (materiali da costruzione)

dal processo interno di Raffmetal
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TUTELA DELLACQUA

L'utilizzo dell'acqua nei nostri processi di produzione ha una particolare rilevanza, soprattutto durante la fase di colata
e di raffreddamento del metallo. Importanti quantita vengono utilizzate inoltre nelle fasi di pretrattamento dei rottami
e di recupero dei sottoprodotti di fusione.

Alfine ditutelare larisorsa idrica e stato scelto diinserire impianti e tecnologie che ne minimizzano il consumo.

La risorsa idrica, attualmente prelevata dalla sorgente “delle Melie” nel Comune di Casto e dall'acquedotto A2A di
Vestone, viene pil volte riciclata mediante il processo di raffreddamento in torre evaporativa, limitandone il prelievo
al solo reintegro della quota dispersa dovuta all’evaporazione.

Attualmente gli unici scarichi sono quelli derivanti da acque meteoriche che confluiscono, previa depurazione, in
fognatura o in corpo idrico superficiale.

Tali scarichi sono costantemente analizzati secondo un piano di monitoraggio conforme agli Allegati Tecnici delle
Autorizzazioni Integrate Ambientali.

TUTELA DELLA BIODIVERSITA’

La biodiversita & parte centrale nella nostra politica di sostenibilita ambientale e garanzia di uno sviluppo sostenibile
del territorio.

Operare in modo sostenibile infatti significa conoscere, valutare e tutelare il patrimonio naturalistico tipico delle aree
montane, anche per quanto riguarda le formazioni boschive.,

A tal motivo dal 2000 e attiva una rilevazione di carattere multidisciplinare sullo stato della vegetazione del territorio di
Casto e dei comuni limitrofi. La ricerca e affidata al Dipartimento di Scienze dell’lAmbiente e del Territorio dell'Universita
Bicocca di Milano, coordinata dal Prof. Demetrio Pitea.

Dal 2000 ad oggi con cadenza biennale:
Indagine di telerilevamento: con 2 satelliti utilizzati;
Lindagine in campo;

Analisi in laboratorio attraverso lo studio di campioni raccolti di 17 tipologie arboree differenti.
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o 5 e SOCIALE

Qualsiasi realta produttiva esercita un impatto sul tessuto sociale del territorio dove ¢ insediata, andando ben oltre gl
effetti economici ed occupazionali, diventando motore di diffusione di cultura e valori per la popolazione, in particolar
modo verso le nuove generazioni.

Percio Raffmetal sostiene iniziative di sviluppo territoriale al fine di creare valore sul territorio.

EROGAZIONI AL TERRITORIO

€ 3.000.000

DONATI AL TERRITORIO DAL 2014 AL 2022.

SOLO NEL 2021/2022 OLTRE € 890.000

PER BRESCIA E PROVINCIA.

In particolare, due progetti sono stati fondati da Raffmetal con l'obiettivo di sostenere un'educazione scolastica e
sportiva di qualita.

we @ schools we @ sport

Donazione di materiale e strutture
sportive e ricreative

Donazione di materiale e strumenti
didattici all'avanguardia

()

Corsi professionalizzanti in azienda per o)
istituti superiori e universitari tenuti dai @ﬁ
tecnici aziendali

Iniziative per la diffusione della cultura
del riciclo
Stage e alternanza Scuola-lavoro

Incontri con personaggi sportivi ed
esperti promotori di uno stile di vita
salutare
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Norma EN 1676:2020

Designazione della lega Composizione chimica (in % di massa)

Tino lega Designazione nume-  gmpoli chimici si Fe Cu Mn
EN AB Min = Max | Min Max | Min Max | Min Max
AlCu 21000 Al Cu4MgTi - 0,15 - 0,30 | 42 5,0 - 0,10
21100 Al Cu4Ti - 0,15 - 0,15 | 4,2 5,2 - 0,55
AlSiMgTi 41000 AL Si2MgTi 1,6 2,4 - 0,50 - 0,08 | 0,30 0,50
42000 AL Si7Mg 6,5 7,5 - 0,45 - 0,15 - 0,35
42100 AL Si7Mg0,3 6,5 7,5 - 0,15 - 0,03 - 0,10
ALSi7Mg 42200 AL Si7Mg0,6 6,5 7,5 - 0,15 - 0,03 - 0,10
42300 AL Si7(Mg]) 6,5 7,5 - 0,15 - 0,03 - 0,10
42400 Al Si7MnMg 6,5 8,5 - 0,20 - 0,03 | 035 0,75
43000 AL Si10Mg 9,0 | 11,0 - 0,40 - 0,03 - 0,45
43200 Al Si10Mg(Cu] 9,0 | 11,0 - 0,55 - 0,30 - 0,55
AlSi10Mg 43300 Al Si9Mg 9,0 | 10,0 - 0,15 - 0,03 - 0,10
43400 AL Si10Mg(Fe) 9,0 | 11,0 0,45 | 09 - 0,08 - 0,55
43500 Al Si10MnMg 90 | 11,5 - 0,20 - 0,03 | 0,40 0,80
44000 ALSi1 10,0 | 11,8 - 0,15 - 0,03 - 0,10
44100 AL Si12 (b) 10,5 | 13,5 - 0,55 - 0,10 - 0,55
44200 ALSi12 (a) 10,5 | 13,5 - 0,40 - 0,03 - 0,35
ALSi 44300 ALSi12(Fe] (a) 10,5 | 13,5 0,45 | 0,9 - 0,08 - 0,55
44400 ALSi9 80 | 11,0 - 0,55 - 0,08 - 0,50
44500 AL Si12(fe) (b) 10,5 | 13,5 0,45 | 0,90 - 0,18 - 0,55
44600 ALSi10Mn 95 | 11,5 0,10 | 0,20 - 0,03 | 030 0,75
45000 AL Si6Cus 5,0 7,0 - 0,9 3,0 5,0 0,20 0,65
45100 Al Si5Cu3Mg 4,5 6,0 - 0,50 | 26 3,6 - 0,55
. 45300 AL Si5Cu1Mg 4,5 5,3 - 0,55 1,0 1,5 - 0,55

AlSi5Cu :

45400 AL Si5Cu3 4,5 6,0 - 0,50 | 26 3,6 - 0,55
45500 AL Si7Cu0,5Mg 6,5 7,5 - 0,25 | 0,2 0,7 - 0,15
45600 AL Si7Cu1Mg0,6 6,5 7,5 - 0,15 | 0,8 1,6 - 0,10
46000 AL Si9Cu3(Fe]) 80 | 11,0 0,6 1,1 2,0 4,0 - 0,55
46100 ALSi11Cu2(Fe] 10,0 | 12,0 0,45 1,0 1,5 2,5 - 0,55
46200 AL Si8Cu3 7,5 9,5 - 0,7 2,0 3,5 0,15 | 0,65
ALSi9Cu 46300 AL Si7Cu3Mg 6,5 8,0 - 0,7 3,0 4,0 0,20 | 0,65
46400 ALSi9CuTMg 8,3 9,7 - 0,7 0,8 1,3 0,15 | 0,55
46500 ALSi9Cu3(Fe)(Zn) 80 | 11,0 0,6 1,2 2,0 4,0 - 0,55
46600 AL Si7Cu2 6,0 8,0 - 0,7 1,5 2,5 0,75 | 0,65
47000 ALSi12(Cu) 10,5 | 13,5 - 0,7 - 0,9 0,05 | 0,55
AlSi(Cu) 47100 ALSi12Cul(Fe} 10,5 | 13,5 0,6 1,1 0,7 1,2 - 0,55
47200 ALSi12(Fe) 10,5 | 13,5 0,6 1,1 - 0,4 0,10 = 0,50
48000 ALSi12CuMgNi 10,5 | 13,5 - 0,6 0,8 1,5 - 0,35
AlSiCuMg 48100 AL Si17Cu4Mg 16,0 | 18,0 - 1,00 | 4,0 5,0 - 0,50
48200 ALSi15Cu3MgFe 14,5 | 16,5 0,7 1,2 3,0 4,0 0,40 | 0,60
51100 Al Mg3 - 0,45 - 0,4 - 0,03 - 0,45
51200 Al Mg9 - 2,5 0,45 0,9 - 0,08 - 0,55
AlMg 51300 Al Mg5 - 0,35 - 0,45 - 0,05 - 0,45
51400 Al Mg5(Si) - 1,3 - 0,45 - 0,03 - 0,45
51500 Al Mg5Si2Mn 1.8 2,6 - 0,20 - 0,03 | 04 0,8
AlZnSiMg 71100 Al Zn10Si8Mg 7,5 9,5 - 0,40 - 0,08 - 0,45
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Altri

Mg Cr Ni Zn Pb Sn Ti
Min Max Min Max Min Max Min Max Max Max Min Max Singoli Totale
0,20 0,35 - - - 0,05 - 0,10 0,05 0,05 0,15 | 0,25 0,03 0,10
- - - - - - - 0,07 - - 0,15 | 0,25 0,03 0,10
0,50 0,65 - - - 0,05 - 0,10 0,05 0,05 0,07 | 0,15 0,05 0,15
0,25 0,65 - - - 0,15 - 0,15 0,15 0,05 - 0,20 0,05 0,15
0,30 0,45 - - - - - 0,07 - - - 0,18 0,03 0,10
0,50 0,70 - - - - - 0,07 - - - 0,18 0,03 0,10
0,10 0,30 - - - - - 0,07 - - - 0,18 0,03 0,10
0,15 0,45 - - - - - 0,03 - - - 0,15 0,05 0,15
0,25 0,45 - - - 0,05 - 0,10 0,05 0,05 - 0,15 0,05 0,15
0,25 0,45 - - - 0,15 - 0,35 0,10 0,05 - 0,15 0,05 0,15
0,25 0,45 - - - - - 0,07 - - - 0,15 0,03 0,10
0,25 0,50 - - - 0,15 - 0,15 0,15 0,05 - 0,15 0,05 0,15
0,15 0,60 - - - - - 0,07 - - - 0,15 0,05 0,15
- 0,45 - - - - - 0,07 - - - 0,15 0,03 0,10
- 0,10 - - - 0,10 - 0,15 0,10 - - 0,15 0,05 0,15
- - - - - - - 0,10 - - - 0,15 0,05 0,15
- - - - - - - 0,15 - - - 0,15 0,05 0,25
- 0,10 - - - 0,05 - 0,15 0,05 0,05 - 0,15 0,05 0,15
- 0,40 - - - - - 0,30 - - - 0,15 0,05 0,25
- 0,15 - - - - - 0,03 - - - 0,15 0,05 0,15
- 0,55 - 0,15 - 0,45 - 2,0 0,29 0,15 - 0,20 0,05 0,35
0,20 0,45 - - - 0,10 - 0,20 0,10 0,05 - 0,20 0,05 0,15
0,40 0,65 - - - 0,25 - 0,15 0,15 0,05 - 0,20 0,05 0,15
- 0,05 - - - 0,10 - 0,20 0,10 0,05 - 0,20 0,05 0,15
0,25 0,45 - - - - - 0,07 - - - 0,20 0,03 0,10
0,50 0,70 - - - - - 0,07 - - - 0,18 0,03 0,10
0,15 0,55 - 0,15 - 0,55 - 1,2 0,29 0,15 - 0,20 0,05 0,25
- 0,30 - 0,15 - 0,45 - 1,7 0,25 0,15 - 0,20 0,05 0,25
0,15 0,55 - - - 0,35 - 1,2 0,25 0,15 - 0,20 0,05 0,25
0,35 0,60 - - - 0,30 - 0,65 0,15 0,10 - 0,20 0,05 0,25
0,30 0,65 - - - 0,20 - 0,8 0,10 0,10 - 0,18 0,05 0,25
0,15 0,55 - 0,15 - 0,55 - 3,0 0,29 0,15 - 0,20 0,05 0,25
- 0,35 - - - 0,35 - 1,0 0,25 0,15 - 0,20 0,05 0,15
- 0,35 - 0,10 - 0,30 - 0,55 0,20 0,10 - 0,15 0,05 0,25
- 0,35 - 0,10 - 0,30 - 0,55 0,20 0,10 - 0,15 0,05 0,25
0,10 0,40 - 0,05 - 0,20 - 0,50 0,20 0,10 - 0,15 0,05 0,25
0,9 1,5 - - 0,7 1,3 - 0,35 0,05 0,05 - 0,20 0,05 0,15
0,45 0,65 - - - 0,3 - 1,5 - 0,15 - 0,20 0,05 0,25
0,55 0,95 0,05 0,30 - 0,30 - 1,0 - 0,30 - 0,15 0,05 0,25
2,7 35 - - - - - 0,10 - - - 0,15 0,05 0,15
8,5 10,5 - - - 0,10 - 0,25 0,10 0,10 - 0,15 0,05 0,15
4,5 6,8 - - - - - 0,10 - - - 0,15 0,05 0,15
4,8 6,5 - - - - - 0,10 - - - 0,15 0,05 0,15
5,0 6,0 - - - - - 0,07 - - - 0,20 0,05 0,15
0,25 0,50 - - - - 9,0 10,5 - - - 0,15 0,05 0,15

RAFFMETAL  ESG Abstract

33



Confronto delle caratteristiche

Confronto delle caratteristiche di fonderia, delle caratteristiche meccaniche e delle altre caratteristiche dei getti

Designazione della lega

Metodo di colata

Att. allottenimento del gettol

© S e g N g o Q] 5 w© 2 N g
_ Designazione Simbolichimici | 3 2 & &8 | £ EEE g5|cf 9885 .8
Tipo lega | humerica o E g © E K2t 28 8 2 8= Ew T e
c S s g L 8ol Eils5e " ®LE 5
EN AC £ < £ = = = °
AL 21000 | Al CusMgTi * * * C D D : A D
21100 | Al Cu4Ti * C D D - A D
AISiMgTi 41000 | Al Si2MgTi x * C C C C B B
42000 | AlSi7Mg x * * B A B BIC B B/C
42100 | Al Si7Mg0,3 * * . B A B - B B
AISi7Mg 42200 | Al Si7MgO0,6 * * * B A B - B B
42300 | Al Si7(Mg) * * * B A B - B B
42400 | Al Si7MnMg * B A B - B B
43000 | Al Si10Mg * * A A B BC B C
43200 | Al Si10Mg(Cu) * * A A B BIC B B/
AISi10Mg 43300 | AlSi9Mg * * A A B BIC B B
43400 | Al Si10Mg(Fe) * A A C B - B/
43500 | Al Si10MnMg * A A C BIC B B
44000 | AlSil11 * * A A A C - B
44100 | Al Si12 * * * A A A C - B/C
44200 | Al Si12 x * A A A C - B
AISi 44300 | Al Si12(Fe) * A A C C - B/
44400 | Al Si9 * * * A A C C - B/
44500 | Al Si12(Fe) * A A C C - B/
44600 | ALSiI10Mn * A A B BIC B B
45000 | Al Si6Cué * * B B B B - D
45100 | Al Si5Cu3Mg * B B B B A D
_ 45300 | Al Si5Cu1Mg * * C B C B B D
AISi5Cu =
45400 | Al Si5Cu3 * B B B B B D
45500 | AlSi7Cu0,5Mg | = * B B B B B B/C
45600 | ALSi7CulMg0,6| = * B B B B B C
46000 | Al Si9Cu3(Fe) * B B C B - D
46100 | Al Si11Cu2(Fe) * A B C C - D
46200 | Al Si8Cu3 x * * B B B B - D
AISi9Cu 46300 | Al Si7Cu3Mg * B B B C - D
46400 | Al Si9Cu1Mg * * B B B B B D
46500 | Al Si9Cu3(Fe)(zn) * B B C B - D
46600 | Al Si7Cu2 * * B B B B - D
47000 | Al Si12(Cu) * * A A A C - C
AlISi(Cu) 47100 | Al Si12Cul(Fe) * A A C C C
47200 | Al Si12Cul(Fe) * A A C C - B/C
48000 | Al Si12CuMgNi * * A A A B B C
AlSiCuMg 48100 | Al Si17Cu4Mg * * A C B E B D
48200 | AlSi15Cu3MgFe| = * * A B B C - D
51100 = Al Mg3 * * C D D A A
51200 Al Mg9 * C D D A - A
AlMg 51300 = Al Mg5 x * x C D D A - A
51400 Al Mg5 (Si) * * C D D A - A
51500 Al Mg5S5i2Mn * B D C A - A
AlZnSiMg 71100 | Al Zn10Si8Mg x * * B A B A - C
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Confronto tra le designazioni delle leghe di alluminio
Tab. C.1- EN, Ex Din, Ex Uni, BS, AA, Jis, UNE

Designazione

Designazione

Designazione

Designazione

Designazione

Designazione

Designazione

numeficalega  simbofikaleda | ioghe EXDIN | leghe EXUNI  S90€ B2 leghe A.A. leghe JIS
21000 Al CubMgTi  DIN 220 - - 204.0 ACTB.1
21100 Al CubTi DIN 220 - - - Al-CubTi
41000 ALSI2MgTi - UNI 3055 - - -
42000 ALSi7Mg ] UNI 3599 LM25 356.0 ACAC
42100 ALSITMg0,3 ] UNI 8024 ] A356.0 ACALCH
42200 ALSITMg0,6 - UNI 8392 - 357.0 -
42300 ALSi7(Mg) - - - - -
42400 ALSI7TMnMg - - - - -
43000 Al'Si10Mg DIN 239 A UNI 3051 - - ACHA, AL-SilOMg
43200 Al'SiTOMg(Cu)  DIN 233 ] - - AL-Si10Mgl(Cu)
43300 Al Si9Mg ] ] ] ] AL-Si9Mg
43400 Al'Si10MglFe)  DIN 239 D - - - ADC3
43500 Al Si10MnMg ] ] ] 365.0 ACA4A.2
44000 AlSiT1 - - - - AL-SiT1
44100 Al'Si12 [b) DIN 230 A UNI 4515 LM6 B413.0 AC3A, AL-Si12(b)
44200 Al 'Si12 (a) DIN 230 A UNI 4515 LM6 - AL-Si12(al
44300 AlSi12(Fella)  DIN 230 D UNI 4514 ] IVEEY. ADC1
44400 AlSi9 - - - - -
44500 Al Si12(Fe)(b) ] - ; 413.0 _
44600 Al Si10Mn - - - 375.0 -
45000 Al Si6Cus DIN 225 UNIT7369/5 M2 A319.0 AC2B, Al-Si6Cub
45100 Al SI5CU3Mg - UNI 3052 LM - AL-Si5Cu3Mg
45300 Al SI5CUTMg - UNI 3600 LM16 355.0 AC4D, Al-Si5Cu1Mg
45400 Al Si5CU3 - - LM22 i AI-Si5Cu3
45500 Al SI7Cu0,5Mg ; ; - - -
45600 ALSI7CuTMgO,6 ] ] - i ]
46000 Al'Si9Cu3(Fe)  DIN 226 D UNI 5075 LM26 A380.0 ADC10
46100 Al Si11Cu2(Fe] - UNI 7363 - UNI 5076 M2 383.0 ADC127
46200 Al Si8CU3 DIN 226 A ) ) 333.0 AC4B, AI-Si8CU3
46300 Al SI7Cu3Mg - - - 320.0 AL-Si7Cu3Mg
46400 Al SI9CuTMg ; UNI 7369/3 - - Al- SI9CuTMg
46500 Al Si9Cu3(Fel(zn) - - LM24 F380,383.0  ADC107
46600 AI'Si7Cu2 ; ; LM27 328.0 i
47000 AISI12(Cu)  DIN231A UNIT7369/2  LM20 : AL-Si12Cu
47100 ALSi12Cul(Fe] DIN 231D UNI 5079 LM20 _ ADCIC
47200 AL Si12(Fe) - - - - -
48000 Al'Si12CuNiMg  DIN 260 ) LM13 ) AC8A
48100 Al Si17Cu4Mg - - - B390.0 ADC14, ALSi17Cu Mg
48200 ALSi15Cu3MgFe ; - - - -
51100 Al Mg3 DIN 242 UNI 3059 ] i ]
51200 Al Mg9 DIN 349 ; - 518.0 i
51300 Al Mg5 DIN 244 UNI 3058 LM5 : Al-Mg5
51400 Al Mg5(Sil DIN 245 ] ) ) Al-Mg5Si1
51500 Al Mg55i2Mn - - - i -
71100 Al Zn10Si8Mg ) ) ; ) Al-Zn10Si8Mg
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Russia - CIS

Composizione chimica in percentuale - Chemical composition expressed in percentage
Tipo lega Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ph Sn Ti Altre impurita - Others
Alloy group Min | Max | Min Max | Min Max | Min | Max | Min Max | Min Max | Min  Max | Min  Max | Min A Max | Min  Max | Min | Max |Singole-Each Totali - Tota
AK4M4 3,0 | 50 - 120/ 35 | 50 | 0,2 | 0,6 - 050 - - - 0,50 - 2,00 - - - - - - - 4,00
AK5M2 40 | 6,0 - 1,000 15 35|02 08 | 02 085 - - - 0,50 - 150 - - - - 0,05/ 0,20 - 2,00
AK7M2 6,0 | 8,0 - 1,10/ 15 | 30 | 02 | 06 | 0,2 | 06 - B - 0,30 - 0,50 - - - - - - - 1,80
AK8M3 7,5 10,0 - 1,30| 2,0 | 40 - 0,5 - 045 - - - 0,05 - 1,20| - - - - - - - 41
AK9 8,0 11,0 - 0,80 - 10| 02 | 05 | 025 045 - - - 030 - 0,50, - - - - - - - 2,40
Giappone - JIS
Composizione chimica in percentuale - Chemical composition expressed in percentage
Tipo lega Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ph Sn Ti Altre impurita - Others
Alloy group Min | Max | Min Max | Min Max | Min | Max | Min Max | Min Max | Min  Max | Min  Max | Min = Max | Min  Max | Min = Max |Singole-Each Totali - Tota
AC3A 10,0 [13,0 - 0,70 - 025 - 0,35 - 0,15 - 0,15 - 0,10 - 030 - 0,10 - 0,10 - 0,20 - -
AC4B 7,0 (10,0 = 0,80 2,0 4,0 = 050| - = = 0,20 - 0,35 - 1,00/ - 0,20 - 0,10 - 0,20 - -
AC4C 65 75 - 040 - 0,25 - 0,35| 0,25, 045 - 0,10| - 0,10 - 0,35 - 0,10 - 0,05 - 0,20 - -
AC2B.1 50 7,0 - 0,80 2,0 4,0 - 050 - 0,50, - 0,20 - 0,35 - 1,00| - 0,20 - 0,10/ - 0,20 - -
ADC1 11,0 [13,0 - 0,90 - 1,00| - 0,30 - 0,30 - - - 0,50 - 0,50, - - - 0,10| - - - -
ADC3 9,0 10,0 & 0,90 - 0,60, - 0,03/ 04 | 06 ° ° @ 0,50, - 0,50, - & & 0,10| - ° ° =
AC4B.1 7,0 10,0 - 0,80| 2,0 | 4,0 - 0,50 - 050, - 0,20 - 0,35 - 1,00| - 0,20| - 0,10| - 0,20 - -
AD14.1 16,0 (180 | 0,6 1,0 | 40 | 50 - 0,50/ 0,50 0,65 - - - 0,30, - 1,50 - 0,20 - 0,30, - 0,30 - -
ADC10 75 | 95 - 0,90 2,0 | 40 - 050 - 0,30 - - - 050 - 1,00| - - - 0,20| - - B -
ADC12 9,6 12,0 - 0,90 1,5 | 35 - 0,50, - 0,30 - - - 0,50, - 1,00| - - - 0,20, - - - -
ADC10Z 75 | 95 - 0,90/ 2,0 | 40 - 0,50, - 0,30 - - - 0,50| - 3,00| - - - 0,20 - - - -
ADC12Z 9,6 12,0 - 0,90 15 | 35 ° 050, - 0,30 - @ @ 0,50| - 3,00 - = = 0,20 - = = =
USA - A.A.
Composizione chimica in percentuale - Chemical composition expressed in percentage
Tipo lega Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Sn Ti Sr Altre impurita - Others
Alloy group Min | Max | Min Max | Min Max | Min | Max | Min Max | Min Max | Min  Max | Min | Max | Min A Max | Min  Max | Min = Max |Singole-Each Totali - Tota
356.1 65 75 - 0,5 - 025 - 0,35| 0,25, 045 - - - 035 - - - 0,25 - - - - - 0,15
356.2 65 75 - 0,15 - 0,10 - 0,05 0,25 045 - 0,05/ - 0,05 - 0,10 - 0,05 - 02| - 0,05/ 0,05 0,15
360.1 9,0 10,0 - 1,00) - 0,6 - 0,35| 0,45 0,6 - - - 050 - 0,40 - 0,15| - - - - - 0,15
365 9,5 |11,5 - 020 - 0,03/ 0,30/ 0,80| 0,25 0,35| - 0,02 - 0,03 - 0,07 - 0,03/ 0,02/ 0,15| 0,01| 0,02 0,03 0,10
380.1 75 | 95 - 1 3,0 | 40 - 0,5 - 0,1 - - - 0,5 - 2,9 - 035 - - - - - 0,5
383.1 95 115 = 1 20 30 = 0,5 = 0,10| - = = 0,3 = 2,9 = 0,15 - = = = = 0,5
413.1 11,0 [13,0 - 1 - 1 - 035 - 0,1 - - - 0,5 - 0,4 - 0,15| - - - - - 0,1
413.2 11,0 [13,0 - 0,6 - 0,1 - 0,05 - 0,05/ - - - 0,05 - 0,05/ - 0,05 - - - - - 0,1
Regno Unito - ENGLISH BS
Composizione chimica in percentuale - Chemical composition expressed in percentage
Tipo lega Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni In Pb Sn Ti Altre impurita - Others
Alloy group Min | Max | Min | Max | Min Max | Min Max | Min Max | Min  Max | Min  Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min = Max |Singole - Each Totali - Tota
LM 2 9,0 115 - 1,00/ 0,7 | 25 - 0,5 - 0,3 - - - 050 - 2,0 - 0,30 - 0,20 - 0,20 - 0,50
LM 4 40 | 6,0 - 08 | 20 | 40 | 02 | 06 - 0,2 - - - 0,30 - 0,5 - 0,10| - 0,10 - 0,20/ 0,05 0,15
LM 5 - 0,3 - 0,6 - 010307 |30 60 - - - 0,1 - 0,1 - 0,05 - 0,05 - 0,2 0,05 0,15
LM 6 10 13,0 - 0,6 a 0,10| - 0,5 @ 0,1 a & ° 0,1 ° 0,10 - 0,1 ® 0,05 - 0,20/ 0,05 0,15
LM 9 10 13,0 - 0,6 - 020307 |02] 06 - - - 0,1 - 0,10| - 0,1 - 0,05 - 0,20 0,05 0,15
LM 16 45 | 55 - 06 | 1,0 15 - 05 | 04 | 06 - - - 0,25 - 0,1 - 0,10 - 0,05 - 0,20f 0,05 0,15
LM 20 10 13,0 - 1 - 040| - 0,5 - 0,2 - - - 0,1 = 0,20| - 0,1 - 0,1 - 0,20 0,05 0,2
LM 21 50 7,0 - 1 30 | 50| 02|06 |01 03 - - - 0,3 - 2,00/ - 0,2 - 0,1 - 0,20/ 0,05 0,15
LM 22 40 | 6,0 - 06 | 28 | 38|02 06 - 0,05/ - - - 0,15| - 0,15| - 0,1 - 0,05/ - 0,20/ 0,05 0,15
LM 24 75 | 95 - 1,3 | 30 40 = 0,5 = 0,3 ° ° @ 0,5 = 3,00 - 0,3 @ 0,2 = 0,20 ® 0,5
LM 25 65 75 - 0,50 - 0,2 - 0,30/ 0,2 | 0,6 - - - 0,1 - 0,1 - 0,1 - 0,05| - 0,2 0,05 0,15
Turchia - ETIAL
Composizione chimica in percentuale - Chemical composition expressed in percentage
Tipo lega Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni In Pb Sn Ti Altre impurita - Others
Alloy group Min | Max | Min | Max | Min Max | Min Max | Min Max | Min | Max | Min  Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min =Max |Singole -Each Totali - Tota
ETIAL-140 | 11,50 13,50 - 0,6 - 0,1 - 0,4 - 0,1 - - - 0,1 - 0,1 - 0,1 - 0,05 - 0,15 - -
ETIAL-141 | 11,50 13,50 - 1 = 0,2 = 0,3 = 0,2 = = = 0,1 = 0,1 = 0,1 = 0,06 - 0,15 = =
ETIAL-150 |11,00/13,00| - 1 1,75 2,50| - 0,5 - 04 - - - 0,3 - 0,7 - 0,1 - 0,1 - 0,15 - -
ETIAL-160 75 | 9,00 - 1 3,000 4,00/ - 0,5 - 0,3 - - - 0,2 - 1 - 0,1 - 0,1 - 0,2 - -
ETIAL-171 9,00/ 10,00 - 0,5 - 0,1 | 0,40 0,60 030 045| - - - 0,1 - 0,1 - 0,05| - 0,05 - 0,15 - -
ETIAL-180 9,00 11,50 - 1 0,7 | 250| - 0,50 - 0,3 - - - 0,5 - 2 - 0,1 - 0,2 - 0,2 - -
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SILVAL: PRINCIPALI LEGHE DI ALLUMINIO DI GRADOPRIMARIO DA RICICLO

EN AB 42100

EN AB 42400

AISi7Mg0,3

AISi7MnMg

6,5

6,5

75

8,5

0,15

0,20

0,03

0,03

0,35

0,10

0,75

0,30

0,15

0,45

0,45

0,07

0,03

0,18

0,15

optional

optional

0,03

0,05

0,10

0,15

70

78

2,51

EN AB 43500

AISi10MnMg

9,0

0,20

0,03

0,40

0,80

0,15

0,60

0,07

0,15

optional

0,05

0,15

75

2,81

AISi7Cu0,5Mg

EN AB 45500

6,5

75

0,25

0.2

0,7

0,15

0,25

0,45

0,07

0,20

optional

0,03

0,10

95

1,19

EN AB71100

AlZn10Si8Mg

75

9,5

0,40

0,08

0,45

0,25

0,50

9,0

10,5

0,15

0,05

0,15

81

SILVAL 10

AISi10MnMg

9,5

11,0

0,35

0,05 | 040 055|025 035

0,10 | 0,15 optional 0,05 0,15
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Per ulteriori informazioni, scrivi a:
info@raffmetal.it




